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Коммерческое предложение на кирпичный завод  сланцевого –глиняного  кирпича (стандартный кирпич) с производительностью 15 миллионов штук/год. С высокой степенью автоматизации производства
Технологический проект и коммерческое предлжение. 

1． Production scale and product specification Масштаб производства и размер продукции 
1.1 Производимый материал: глина Raw materials:clay
1.2 Время производства: 300 дней/ год producing time yearly: 300 days
1.3 Масштаб производства: Производство в год пористого кирпича 15 мил. Кусков (стандартный кирпич 250х120х65 мм. )
1.4 Спецификация продукта：пористый кирпич    
Ожидание утверждения или другие размеры агломерированного товара. 
Brick size: porous brick   
2．План технологии technological plan
2.1 Технологический процесс：
Глина сырье clay raw material               
↓                        
Податчик  plate feeding machine              

    ↓                         

Резиновый конвейер     Belt conveyor            

↓                         

Резиновый ленточный конвейер    Belt conveyor
    ↓

Молотковая дробилка  ←←←←← hammer crusher
    ↓                 ↑

Ленточный конвейер    Belt conveyor        

    ↓                 ↑

Роликовое сито→просеивающиеся сырье-----------↑

Rolling screen            

    ↓                        ↓
Ленточный конвейер   ←←←←←   податчик box feeder
Belt conveyor
    ↓

Решетчатый смеситель Screen mixing machine
    ↓ 
Ленточный конвейер Belt conveyor
    ↓       

2х осевой смеситель double shaft mixer ←←←←←добавление воды add water
    ↓

Ревирсивный ленточный конвейер reversible belt conveyor
      ↓

Склад старения aging silo 
      ↓
Многоковшевой экскаватор multi-bucket excavator
      ↓

Ленточный конвейер Belt conveyor
    ↓

Податчик тип коробка box feeder
      ↓

Ленточный конвейер Belt conveyor
    ↓

Смесительный экструдер  mixing extruder
      ↓

Ленточный конвейер Belt conveyor
    ↓

Высокоскоростной ролик мелкого дробления high fine rolling crusher
      ↓

Ленточный конвейер Belt conveyor
    ↓

2х ступенчатый вакуумный экструдер two stage vacuum extruder
      ↓

Автоматический ленточный нарезатель automatic column cutter 
      ↓

Автоматический резательный станок кирпича automatic brick cutter
      ↓

Автоматическая система заготовки робот automatic robot setting system
      ↓

Пошаговое устройство stepping machine 
↓

паром ramp bus 
↓

Тягачь dragger 
↓

Паром ramp bus
 ↓

Автоматическая система заготовки робот automatic robot setting system
     ↓
Пошаговое устройство stepping machine
     ↓


Паром ramp bus
     ↓
Гидравлический толкач  hydraulic pusher 
      ↓
Сушительная камера сборного типа Assembly type drying chamber 
      ↓
Тяговое устройство на выходе outlet pulling machine 
      ↓

   Паром ramp bus
      ↓

Гидравлический толкач hydraulic pusher
      ↓

Туннельная печь сборочного секционного типа ←←←←←
      ↓

Тяговое устройство на выходе outlet pulling machine
      ↓

   Паром  ramp bus
      ↓ 
Тяговой механизм возврат каретки carriage return dragger
  ↓

Автоматическое разгрузочное устройство для кирпича automatic unloading machine
↓

Склад для готовой продукции Finished brick storage space
                    ↓

               Проверка inspection
                    ↓

               Выпуск с завода for sale
2.2Описание процесса производства：
2.2.1Обработка первоначального сырья Raw material handling
Данный производственный процесс использует глину в качестве производственного сырья, с помощью использования способа сочетания внутреннего сгорания и внешнего сгорания проводится производство, используется горючие являющиеся природным газом. Дробление сырья использует молотковую дробилку и другое оборудование, сырье проходит через сито и поступает в мельницу тонкого истирания и образует мелкий порошек, если природные свойства сырья обычные, то сырье поступающие в сито будет возвращаться обратно в дробилку и заново измельчаться.  
The production process use clay for raw materials, using internal and external combustion combined the methods of production, the fuel is natural gas. Use hammer crusher and other equipment to crush raw material. if the texture of raw materials are not good, can sieve material returning hammer crusher to crush again.

Сырье в сито наполняется и смешивается, после чего поступает в 2х осевой смеситель и смешивается с добавлением воды, сырье достигает смешивания в полной мере с водой. 
Производственный процесс оснащен складом старения, по отношению к первоначальному сырью проводится эффективная обработка, процентное содержание воды поверхности гранул максимально проникает во внутреннию часть, усиленно добиваясь свойства равномерности. 
После склада старения используется смешивающий экструдер и высокоскоростной измельчающий ролик, по отношению первоначального сырья проводится пошаговая обработка, уровень содержания воды в сырье, физические свойства, свойства формирования являются единогласными. В том числе, последний высокоскоростной ролик измельчения является необходимым ключевым звеном оборудования, помогает сырью проходить через старение, и поступать в экструдер, другие большие гранулы сырья измельчаются до необходимых требований производства. В тоже время данная процедура так же имеет функцию эффекта увеличения пластификации. 
2.2.2Формирование Forming
Формирование использует JKY55/50B-40 модель 2х ступенчатого вакуумного экструдера для кирпича, экструзия данного устройства достигает 4.0Mpa, помогает обеспечить экструзионное формирование сырья при слишком высоком давлении, низкое влагосодержание заготовки, благоприятствует обеспечению точности размера заготовки и прочности влажной заготовки, не может привести к видоизменению заготовки во время настройки, является хорошей основой для искусственной сушки заготовки, заготовка во время процесса сушки не может произойти обвала заготовки от влажности, растрескивания и других дефектов сушки. 
Полоски сырой глины, которые проходят через 2х ступенчатый вакуумный экструдер, разрезаются с помощью автоматического обрезающего устройства, обрезаются и становяться заготовкой в соответствии с требованиями сушки заготовки, затем из автоматического устройства заготовки,заготовка поступает на тележку и отправляется в сушилку.  
2.2.3 Сушка заготовки Drying 
Сушкой заготовки является туннельная сушительная камера, сборка на месте на заводе. Формирование влажной заготовки через автоматическую настройку разделяется на два раза или много раз затем отправляется на тележку, после чего поступает в сушительную камеру. Источником тепла сушки является распределенный остаток тепла в тунельной печи, способом распределения влажности является механическое распределение влажности отрицательного давления. Влажная заготовка поступает в сушительную камеру путем проталкивания используя гидравлический толкач, сухая заготовка поступает в сушительную камеру затем с помощью вытягивающего устройства вывозится. 
.

2.2.4 Обжиг. 
Проходя через туннельную сушку сборочного типа высушенная заготовка поступает в туннельную печь и проходит обжиг, обжиг использует совместный метод внутреннее и внешнее сгорание. Внтуренним сгоранием является угольная пыль, внешние сгорание использует природный газ. Тунельная печь имеет рациональное соотношение ширины к длине, для тунельной печи типа сборки на месте, крышей печи является крыша подвесной горизонтальной структуры, стальная структура рамы сборочного типа, все имеющиеся тяжелые части печи состоят из стального каркаса. Предварительный подогрев, обжиг и охлаждение с соответствующим оснащением: система дымоудаления, система отбросного тепла, система охлаждения и система сжигания насыщенной кислородом, система равномерного охлаждения под давлением под устройства, измерение температуры, система измерения давления и система управления и урегулирования, посредстом обеспечения рабочих характеристик туннельной печи.
В нашей печи применена высококачественная футеровка из огнеупорных бокситов с высоким содержанием гидроокиси алюминия.   
2.2.4  Складывание готовой продукции и проверка экспорта с завода. 
Сформированный готовый кирпич прошедший через тунельную печь, направляется на линию возвращения устройства проводит механическую автоматическую разгрузку кирпича, после чего используется транспортирующие оборудование для кирпича которое поставляет кирпич на склад. Готовая продукция кирпича прошедшая проверку основываясь на габариты, положение окраски, классификацию прочности агломерирования, после чего на основании кол-ва складывания единообразной заготовки, удобна для подсчета кол-ва, и подготовке к выпуску.  
2.3 Расход материала во время процесса производства (время производства в год 300 дней)
Таблица производительности материала
Production process of materials inventory
	
	Объект item
	Ед. Измерения unit
	В год
yearly
	Месяц
monthly
	В день
daily
	Час 
hourly

	1
	Готовый кирпич
brick
	10 000 кусков
10000 pcs
	15 000 000
	1250 000
	50 000
	3125

	2
	Сырье
raw material
	M3
	48000
	4800
	160
	10.0

	3
	Вода water
	Т  ton
	11800
	1180
	40
	2.5

	4
	Электроэнергия electric energy
	Kw.h
	3570000
	357000
	11900
	850


2.4 Распеределение время производства Producing time Arrangement
измельчние первоначального сырья и формирование (8-10 ч) работы, каждая смена 18 чел;  raw material crushing and forming use one shift (8-10 hour), each shift need about 18 persons.
Drying ,firing and unload use three shifts to produce, each shift 8 hours, each shift 9 persons. Сушка заготовки, формирование, а так же разгрузка кирпича имееют 3 смены производства, работа каждой смены 8 часов, каждая смена 9 чел. 
3、Цена оборудования QUOTATION
（1）、Оборудование для обработки сырья и формирующие оборудование
Quotation of raw material handling and forming machine
	No
	Изображение
Picture
	Наименование оборудования и спецификация
Name and model
	Кол-во
qty
	Электродвигатель（KW）
motor
	Price USD Цена
(долл.)
	Примечание
Remarks

	
	
	
	
	Ед.
unit
	Подитог
total
	Ед.цена
unit price
	Сумма 

subtotal


	

	1
	[image: image1.jpg]



	XGL60×4m Податчик панельного типа
plate feeder
	1 шт
	5.5
	5.5
	10065
	10065
	

	2
	[image: image2.jpg]



	XGD70×450 Податчик
Box feeder
	1 шт
	7.5
	7.5
	5871
	5871
	

	3
	[image: image3.jpg]



	P C 100×80B Молотковая дробилка
Hammer crusher
	1 шт
	75
	75
	10065
	10065
	

	4
	[image: image4.jpg]



	GTS450×150 Роликовое сито （герметизированное）

Rolling screen (sealed)
	1 шт
	5.5
	5.5
	7550
	7550
	

	5
	
	Смеситель ситевого типа

Screen mixing machine
	1 шт
	37
	37
	20968
	20968
	

	6
	[image: image5.jpg]



	PPC96-7Пылеуловитель dust remover
	1 шт
	15+55
	70
	41936
	41936
	

	7
	[image: image6.jpg]



	SJ360×36B2х осевой смеситель
Double shaft mixer
	1 шт
	55
	55
	15097
	15097
	

	8
	[image: image7.jpg]



	BLN65×20m реверсивный ленточный конвейер
reversible belt conveyor
	1 шт
	5.5+3
	8.5
	12162
	12162
	

	9
	[image: image8.jpg]



	DW50/900Многоковшевой эксоватор
multi-bucket excavator
	1 шт
	21.5
	21.5
	39000
	39000
	

	10
	[image: image9.jpg]



	DS80*50Mленточный конвейер
belt conveyor
	1 шт
	11
	11
	20968
	20968
	

	11
	[image: image10.jpg]



	XGD80×450Бокс податчик
Box feeder
	1 шт
	7.5
	7.5
	7130
	7130
	

	12
	[image: image11.jpg]



	Магнитный разделитель постоянного магнита
Permanent magnetic separator
	2 шт
	
	
	1050
	2100
	

	13
	[image: image12.jpg]



	SJJ300×40Смесительный экструдер
 mixing extruder
	1 шт
	75
	75
	22017
	22017
	

	14
	[image: image13.jpg]



	GS80×60B сильный измельчитель

high fine crusher
	1 шт
	22×2
	44
	20130
	20130
	

	15
	[image: image14.jpg]



	H-200вакуумный насос vacuum pump
	1 шт
	15
	15
	5242
	5242
	

	16
	[image: image15.jpg]



	JKY55/50B-4.0Вакуумный экструдер
Vacuum extruder
	1 шт
	75/185
	260
	115323
	115323
	

	17
	[image: image16.jpg]




	Система автоматического складывания заготовки робот

automatic robot setting system
	1 комплект
	45
	45
	377420
	377420
	включает обрезатель заготовки, группирование, переворачивание, настройку и т.д   including column cutter,grouping,setting etc.

	18
	[image: image17.jpg]



	Ленточный конвейер около 
120 м belt conveyor about 120M
	
	
	60
	231
	27720
	Длина будет утвержденна
Length to be determined

	
	
	Итого Total
	
	
	803
	
	760764
	


（2）、Цена вращающейся печи  Kiln Running machines quotation                      
	NO
	Изображение
Picture
	Наименование оборудования и модель
NAME AND MODEL
	Кол-во
QTY
	Электродвигатель（KW）MOTOR
	 Цена (долл.) PRICE
	Примечание
REMARKS

	
	
	
	
	Ед. UNIT
	Подитог SUBTOTAL
	Ед. Цена UNIT PRICE
	Итого
SUBTOTAL
	

	1
	[image: image18.jpg]



	LB-4 Цепное пошаговое устройство stepping machine
	2 шт
	4
	8
	8388
	16776
	

	2
	[image: image19.jpg]



	YC35000×2660Тележка для печки kiln cart
	180 шт
	
	  
	3146
	566280
	

	3
	[image: image20.jpg]



	HCQY-5возврщающие тяговое устройство carriage return dragger
	6 шт
	4
	24
	6291
	37746
	

	4
	[image: image21.jpg]



	BDC1460×2.45mпаром ramp bus
	3 шт
	3
	9
	8807
	26421
	

	5
	[image: image22.jpg]



	XP100 Автоматический разгрузчик automatic unloader
	1 шт
	18.5
	18.5
	125807
	125807
	

	6
	[image: image23.jpg]



	LY-5 Выходное тяговое устройство  outlet pulling machine
	2 шт
	4
	8
	6710
	13420
	

	7
	[image: image24.jpg]



	T35-11NO-5.6A
охлаждающий вентилятор для печи
Colling fan on kiln door
	3 шт
	1.1
	3.3
	630
	1890 
	

	8
	[image: image25.jpg]



	T35-11NO-9A
Сбалансированный вентилятор под тележкой
Balance fan under cart
	1 шт
	5.5
	5.5
	840
	840
	

	9
	[image: image26.jpg]



	YD30T-1.6 Гидравлический толкач
hydraulic pusher
	1 шт
	15
	15
	13630
	13630
	

	10
	[image: image27.jpg]



	YDS60T-1.6
Гидравлический толкач hydraulic pusher
	1 шт
	30
	30
	15726
	15726
	

	11
	[image: image28.jpg]



	T35-11NO-10A Распределяющий влажность вентилятор 
fan
	3 шт
	7.5
	22.5
	840
	2520
	

	12
	[image: image29.jpg]s AR 3





	Y4-73-16D справа 180 вентилятор подачи тепла hot-air delivery fan
	1 шт
	75
	75
	9436
	9436
	

	13
	[image: image30.jpg]



	Y4-73-14D 90 Вытяжной вентилятор smoke discharge fan
	1 щт
	55
	55
	8400
	8400
	

	14
	[image: image31.jpg]



	Выход-дверь тележки сушительной камеры out-door of drying chamber
	1 шт
	1.5
	1.5
	4194
	4194
	

	15
	[image: image32.jpg]



	Вход-дверь тележки сушительной камеры
In-door of drying chamber
	1 шт
	1.5
	1.5
	4194
	4194
	

	16
	[image: image33.jpg]



	Стоп-дверь  сушительной камеры stop door of dryong chamber
	1 шт
	1.5
	1.5
	4194
	4194
	

	17
	[image: image34.jpg]



	Вход-дверь печи In-door of tunnel kiln
	1 шт
	1.5
	1.5
	4194
	4194
	

	18
	[image: image35.jpg]



	Стоп-дверь тунельной печи stop door of tunnel kiln
	1 шт
	1.5
	1.5
	4194
	4194
	

	19
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	Выход-дверь тунельной печи out-door of tunnel kiln
	1 шт
	1.5
	1.5
	4194
	4194
	

	20
	
	Итого total
	
	
	282.8
	
	864056
	


（3、）Цена печи и других объектов kiln and pther quotation
	
	Изображение
Picture
	Наименование оборудования и модель
name and model
	Кол-во
qty
	Цена(долл.) price 
	Приечание remarks

	
	
	
	
	Ед. цена unit price
	Сумма total
	

	1
	[image: image37.jpg]



	3.5m×117.05mтунельная печь сборочного типа TUNNEL KILN
	1 шт
	4613/m
	517952
	+/- ноль и выше (не включает фундамент печи, основу оборудования, рельсовый путь, линию возвращения тележки)
Not include kiln and machine foundation, rail and cart return line

	2
	[image: image38.jpg]



	3.5m×80mсушительная камера сборочного типа DRYING CHAMBER
	1 шт
	2726/m
	207080
	

	3
	
	Система трубопровода печи Kiln pipe system
	1 комплект
	62904
	62904
	

	4
	
	Система измерения температуры печи temperature monitor system
	1 комплект
	98323
	98323
	

	
	
	Итого total
	
	
	936259
	


（4） Другое other
	
	Наименование оборудования и модель
Name and model
	Кол-во 
Qty 
	Цена （долл.）price
	Примечание remarks

	
	
	
	Ед. Цена unit price
	Итого total
	

	1
	Установка оборудования machine installation cost 
	
	94355
	94355
	

	2
	Установка печи kiln installation cost
	
	      41936
	41936
	

	3
	электропровода, электрокабель внутри цеха, электродвигатель, клиновидный ремень, шкаф управления и т.д   wire in workshop, motor, V belt, controlling cabinet etc.
	
	115323
	115323
	Электрокабель является компонентом из комнаты управления к оборудованию
Wire is from controlling room to machine
	
	外购

	4
	Непредвиденные расходы
Unforeseen expenses
	
	94355
	94355
	

	
	Итого total
	  
	
	345 969
	           


Общая цена вышепречисленных 4х объектов: 
The total quotation is USD 2,707,048
（$ 2,707,048 долл.）

 Общая мощность 1085.8KW。Total power is 1085.8KW。
Указания：
1. Вышеперечисленная цена является экс-заводской ценой, включает налог; 
2. . Данная цена не включает доставку печи  оборудования, не включает расход на строительства  заводской цеха, для размещения оборудования завода 
3. Данная цена не включает визу, международную связь, проживание и питание, транспортные расходы и т.д. специалистам машиностроительной компании отправленным заграницу для установки оборудования. 
4. Данное предложение действительно до 30.12 .2014 г.
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